Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

ALLGEMEINE BETRIEBSERLAUBNIS (ABE)

nach § 22 in Verbindung mit § 20 Stral3enverkehrs-Zulassungs-Ordnung (StVZO) in der
Fassung der Bekanntmachung vom 26.04.2012 (BGBI | S.679)

Nummer der ABE: 49124

Gerét: Sonderrader fur Personenkraftwagen
6 Jx15H2

Typ: MAM ST9-6015

Inhaber der ABE Keskin Tuning Europa GmbH

und Hersteller: DE-67227 Frankenthal

Fur die obenbezeichneten reihenweise zu fertigenden oder gefertigten Gerate wird diese
Genehmigung mit folgender Mal3gabe erteilt:

Die genehmigte Einrichtung erhalt das Typzeichen

KBA 49124

Dieses von Amts wegen zugeteilte Zeichen ist auf jedem Stlck der laufenden Fertigung in
der vorstehenden Anordnung dauerhaft und jederzeit von auf3en gut lesbar anzubringen.
Zeichen, die zu Verwechslungen mit einem amtlichen Typzeichen Anlass geben kdnnen,
durfen nicht angebracht werden.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 49124

Die ABE-Nr. 49124 erstreckt sich auf die Sonderrader 6 J x 15 H2 , Typ MAM ST9-6015, in
den Ausfuihrungen wie im Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung) vom 28.09.2012
beschrieben.

Die Sonderréader durfen nur zur Verwendung mit den in der Anlage Nr. 1 des Gutachtens
genannten Bereifungen unter den angegebenen Bedingungen an den dort aufgefiihrten bzw.
beschriebenen Kraftfahrzeugen feilgeboten werden.

Fur die in dieser ABE freigegebenen Rad/Reifenkombinationen ist die Berichtigung
der Zulassungshbescheinigung Teil | gemaR § 13 Fahrzeug-Zulassungsverordnung
(FZV) nicht erforderlich.

An jedem Gerét der laufenden Fertigung sind an den aus den Prufunterlagen ersichtlichen
Stellen gut lesbar und dauerhaft,

der Name des Herstellers oder das Herstellerzeichen,
die Felgengrole,

der Typ und die Ausfiihrung des Sonderrades,

das Herstelldatum (Woche, Jahr),

das Typzeichen und

die Einpref3tiefe anzubringen.

Im Ubrigen gelten die im beiliegenden Gutachten nebst Anlagen der Typpriifstelle
Fahrzeuge/Fahrzeugteile der TUV Rheinland Kraftfahrt GmbH, Kéln, vom 28.09.2012
festgehaltenen Angaben.

Das geprufte Muster ist so aufzubewahren, dass es noch fiinf Jahre nach Erléschen der ABE
in zweifelsfreiem Zustand vorgewiesen werden kann.

Flensburg, 23.10.2012
Im Auftrag

Jan Hendrik Schneider

Anlagen:

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung), zur Genehmigung vorgelegt am: 01.10.2012



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der ABE: 49124

- Anlage -

Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung missen mit den
Genehmigungsunterlagen genau Ubereinstimmen. Mit dem zugeteilten
Typzeichen/Prifzeichen durfen die Fahrzeugteile nur gekennzeichnet werden, die den
Genehmigungsunterlagen in jeder Hinsicht entsprechen.

Anderungen an den Einzelerzeugnissen sind nur mit ausdricklicher Zustimmung des
Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollmachtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverziglich mitzuteilen.

Das Kraftfahrt-Bundesamt ist unverziuglich zu benachrichtigen, wenn die reihenweise
Fertigung oder der Vertrieb der genehmigten Einrichtung innerhalb eines Jahres oder
endgultig oder langer als ein Jahr eingestellt wird. Die Aufnahme der Fertigung oder des
Vertriebs ist dann dem Kraftfahrt-Bundesamt unaufgefordert innerhalb eines Monats
mitzuteilen.

VerstdfRe gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung fihren und
konnen uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fur die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten — auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - verstdf3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafle Ausiibung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung
sowie die MaBnahmen zur Ubereinstimmung der Produktion, nachprifen. Es kann zu diesem
Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen. Dem Kraftfahrt-Bundesamt und/oder
seinen Beauftragten ist ungehinderter Zutritt zu Produktions- und Lagerstéatten zu gewahren.

Die mit der Erteilung dieser Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht tGbertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht berihrt.

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralie 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.



GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach §22 StVZO -A:

TOV

Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung)

Prufgegenstand PKW-Sonderrad 6 J x15 H2 Typ MAM ST9-6015 ]
Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T e sand Geoup
Seite 1 von 3
Auftraggeber Keskin Tuning Europa GmbH
Carl-Benzstralle 22-24
37227 Frankenthal
QM-NR. 49020390809
Prufgegenstand PKW-Stahl-Sonderrad
Modell MAM ST9
Typ MAM ST9-6015
Radgrof3e 6Jx15H2
Zentrierart Mittenzentrierung
Aus- Kennzeichnung Rad/ Zentrierring Lochzahl/ Ein- Rad- | Abroll- | Giiltig ab
fuhrung Lochkreis- press- | last umfang | Herstell-
(mm)/ tiefe (kg) | (mm) datum
Mittenloch-g | (mm)
(mm)
MAM ST9 15x6 J / ohne Ring 4/108/65,1 23 520 1900 5/2012

Kennzeichnung

KBA-Nummer 49124
Herstellerzeichen MAM GERMANY
Radtyp und Ausflihrung MAM ST9
Radgrof3e 15x6J
Einprel3tiefe ET (s.0.)
Herstellungsdatum Woche und Jahr

Befestigungselemente

Die zu verwendenden Befestigungselemente sowie deren Anzugsmomente sind den
Verwendungsbereichsgutachten zu entnehmen.

Prufungen

Die 0.g. Sonderrader wurden geman den Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fir
Kraftfahrzeuge und ihre Anhanger vom 25.November 1998 gepriift.

Folgende Priifungen wurden mit positivem Ergebnis abgeschlossen:
- Biegeumlaufprifung

- Abrollprifung
Folgende Testdaten liegen der Biegeumlaufprifung zugrunde:

Anschlufl Einpresstiefe (mm) | Radlast (kg) | Abrollumfang

4/108 23 520 1900

Folgende Testdaten liegen der Abrollpriifung zugrunde:

Anschluf3 Reifengrofe | Einpresstiefe (mm) | Radlast (kg)

4/108/65,1 |225/75R15 23 520

Aufgrund bereits positiv durchgefiihrter Priifungen an vergleichbaren Radern des genannten Radtyps
sind die folgenden Prifungen nicht mehr erforderlich:
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GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach §22 StVZO :A:

TOV

Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung)

Prufgegenstand PKW-Sonderrad 6 J x15 H2 Typ MAM ST9-6015 ]

Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T Rek tand Group
Seite 2 von 3

- Salzspriihtest

Die MalRe und Toleranzen entsprechen in wesentlichen Punkten der ETRTO.

Die Zusammensetzung, die Festigkeitswerte und das Korrosionsverhalten des verwendeten
Werkstoffes sind in der Radbeschreibung des Herstellers aufgefihrt.

Das Gewicht einer unlackierten Probe betrug 9,45 kg.
Prufort und Prufdatum

Die Festigkeitsprifung des Sonderradtyps wurde in TUV Rheinland China, Wuxi ab Juni 2012
durchgefinhrt.

Hinweise zum Sonderrad

Stahl-Sonderrad mit 18 runden Luftungséffnungen. Radschiissel und Felgenbett sind mit 4
Schwei3nahten (Lange 100 - 110 mm) verschweif3t.

Prufergebnis
Aufgrund der durchgefiihrten Prifungen bestehen keine technischen Bedenken 0.g. Sonderrader an

den in den Verwendungsbereichsgutachten genannten Fahrzeugen und den dort aufgefiihrten
Bedingungen zu verwenden.
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GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach §22 StVZO -A:

TOV

Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung)

Prufgegenstand PKW-Sonderrad 6 J x15 H2 Typ MAM ST9-6015 ]

Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T Rek tand Group
Seite 3 von 3

Anlagen

Beschreibung - 27.09.2012

Radzeichnung MAMST96015410823651 03.08.2012

Verwendungsbereich Anlage 1
Das Gutachten umfasst Blatt 1 bis 3.

Gegen die Erteilung einer Allgemeinen Betriebserlaubnis bestehen unsererseits keine technischen
Bedenken.

Der Technische Dienst Typpriifstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile der TUV Rheinland Kraftfahrt GmbH,
Am Grauen Stein, 51105 Kdln ist mit seinem Ingenieurzentrum Technologiezentrum Typprifstelle,
Lambsheim fir die angewendeten Prifverfahren vom Kraftfahrt-Bundesamt entsprechend EG-FGV fir
das Typgenehmigungsverfahren des KBA unter der Nummer KBA-P 00010-96 benannt.

Lambsheim, 28. September 2012

Tufan 00185326.D0C

Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim - Kénigsberger Stral3e 20d - D-67245 Lambsheim



GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach 8§22 StvZO

JAN

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung) Tl-jv
Prufgegenstand PKW-Sonderrad 15 x 6 J x 15 H2 Typ MAM ST9-601 ]
Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T Rek tand Group
Seite 1 von 8

Auftraggeber Keskin Tuning Europa GmbH

Carl-Benzstralle 22-24

37227 Frankenthal

QM-NR. 49020390809
Prufgegenstand PKW-Stahl-Sonderrad
Modell MAM ST9
Typ MAM ST9-6015
Radgrole 6Jx15H2

Zentrierart

Mittenzentrierung

Aus- Kennzeichnung Rad/ Zentrierring Lochzahl/ Einpress- | Rad- | Abrollumfang

fuhrung Lochkreis- (mm)/ | tiefe last (mm)
Mittenloch-g (mm) (kg)
(mm)

MAM ST9 15x6 J / ohne Ring 4/108/65,1 23 520 |1900

Kennzeichnungen

KBA-Nummer 49124

Herstellerzeichen MAM GERMANY

Radtyp und Ausfiihrung MAM ST9

Radgrofe 15x6J

Einpresstiefe ET (s.0.)

Herstelldatum Woche und Jahr

Befestigungsmittel

Nr. Art der Befestigungsmittel | Bund Anzugsmoment (Nm) | Schaftlange (mm)
S01 | Schraube M12x1,25 Kegel 60° 100 28

S02 | Schraube M12x1,25 Kegel 60° 110 28

S03 | Schraube M12x1,25 Kegel 60° 90 28

Prufungen

Entsprechend den Kriterien des VdTUV Merkblattes 751 (in der jeweils giiltigen Fassung) wurden an
den im Verwendungsbereich aufgefiihrten Fahrzeugen Anbau-, Freigangigkeits- und

Handlingsprufungen durchgefuhrt.

Verwen

Herstell

Spurverbreiterung

dungsbereich

er Citroen
Peugeot

innerhalb 2%
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GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach 8§22 StvZO

JAN

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung) Tl-jv
Prifgegenstand PKW-Sonderrad 15 x 6 J x 15 H2 Typ MAM ST9-601 -
Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T e sand Geoup
Seite 2 von 8
Handelsbezeichnung | kW-Bereich | Reifen Reifenbezogene Auflagen und Auflagen und
Fahrzeug-Typ Hinweise Hinweise
ABE/EWG-Nr.
Citroen C2 50-80 185/55R15 A02 A04 AO5
N 50-80 195/50R15 A08 A09 A12
€2*2001/116* A15 A23 BO3
0284-0286, C25 S01
0316,0339,0344*..
Citroen C2 44,50,54 185/55R15 A02 A04 A0S
N 44,50,54 195/50R15 | A0l K25 A08 A09 A12
€2*2001/116* Al15 A23 C24
0283-0286,0316*.. S01
Citroen C3 49-80 185/60R15 | A63 A02 A04 AO5
F*..* 49-80 195/50R15 |Al12 A08 A09 A15
€2*98/14,2001/116* 49-80 195/55R15 |Al12 A23 C35 S01
0257-0259,0261,
0289,0317,0318,
0329*..
Citroen C3 44-88 185/65R15 | A90 A02 A04 A0S
Sreek S 44-88 195/60R15 |Al12 A08 AQ09 A15
€2*2007/46*0003*..; A23 Y85 S01
€2*2007/46*0060*..
Citroen C3 Picasso 66-70 195/60R15 | A33 A02 A04 A0S
SH**** SH 66-70 205/55R15 |A12 A08 A09 A15
€2*2001/116*0371*..; |80-88 195/60R15 |A33 M+S A23 SO01
€2*2007/46*0110*.. 80-88 205/55R15 | A12 M+S
Citroen C3 Pluriel 50,54,80 185/65R15 A02 A04 A0S
ek 50,54,80 195/60R15 | A01 K42 A08 A09 A12
e2*2001/116*0266*.. |50,54,80 205/55R15 | A0l Kla K25 K2b K42 Al15 A23 B0O3
Cbo S01
Citroen DS3 68-88 185/65R15 | A90 A02 A04 A0S
Sreek S 68-88 195/60R15 |A1l2 A08 A09 A15
€2*2007/46*0003*.. A23 Y84 SO01
Peugeot 1007 50,54,65 175/60R15 |A90Z14 A02 A04 A0S
|\l 50-80 185/55R15 | A90 R37 A08 A09 A15
€2*2001/116*0300*.. |50-80 185/60R15 | A90 A23 S01
50-80 195/55R15 |Al12
Peugeot 206 RC 130 195/55R15 |KlaKlb AO01 A02 A04
2*RFK* A05 A08 A09
€2*2001/116*0269*.. Al2 A15 A23
B03 Flh SO1
Peugeot 206 SW 44-80 185/55R15 |K1b R37 AO01 A02 A04
2*..* 44-80 195/50R15 |Klc R37 A05 A08 A09
€2*98/14,2001/116* 44-80 195/55R15 | G09 Kilc Al2 A15 A23
0174, 0212, 0237- 55-100 195/55R15 |Klc X22 Car SO1

0239, 0250, 0291,
0310, 0311, 0343*..
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GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach 8§22 StvZO

JAN

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung) Tl-jv
Prifgegenstand PKW-Sonderrad 15 x 6 J x 15 H2 Typ MAM ST9-601 -
Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T e sand Geoup
Seite 3 von 8

Handelsbezeichnung | kW-Bereich | Reifen Reifenbezogene Auflagen und Auflagen und
Fahrzeug-Typ Hinweise Hinweise
ABE/EWG-NT.
Peugeot 206+ 44 185/60R15 | A01 A90 G03 A02 AD4 AO5
ke 44 195/55R15 | A01 A12 G64 K6i A08 AD9 A15
€2*2001/116*0374*..; |44-55 185/55R15 | A90 A23 Flh S03
€2*2007/46*0109*.. 44-55 195/50R15 | A01 Al12 KS6i

50,54,55 185/60R15 | A90 R0O9

50,54,55 195/55R15 | A01 A12 K6i X24
Peugeot 207, 207SW | 50-110 185/65R15 | A13 M+S 104 A02 AD4 AO5
Wk \N 50-110 195/60R15 | A39 M+S 104 A08 AD9 A15
€2*2001/116*0340*.., |50-88 185/65R15 | Al13104 A23 B03 B83
e2*2007/46*0072*.. 50-88 195/60R15 | A39 104 Car Flh S02

50-88 205/55R15 | A12104
Peugeot 208 50-88 185/65R15 | A33 A02 AD4 AO5
C 50-88 195/60R15 | A90 A08 AD9 A15
€2*2007/46*0070*..; 50-88 205/55R15 | AO1 A12 Kér A23 A58 Flh
€2*2007/46*0071*.. 001 S02
Peugeot 306 110-120 185/55R15 | M+S R37 A02 AD4 AO5
TAI7 44-89 185/55R15 |R37 A08 AD9 A12
G264 Al15 A23 BO3

S03
Peugeot 306 Cabrio 65-89 185/55R15 |R37 A02 AD4 AO5
7D A08 AD9 A12
G720 Al15 A23 BO3
S03

Peugeot 405 47-116 195/50R15 |R37T82T83 A02 AD4 AO5
15B, 4B, 15E, 4E 47-116 195/55R15 A08 AD9 A12
E666, /1,/2, 47-116 205/50R15 | A0l Kla K41 K42 Al15 A23 Car
E815,/1,/2 Lim SO3

Auflagen und Hinweise

104 Das Sonderrad (gepr. Radlast) ist in Verbindung mit dieser Reifengrof3e nur zuldssig bis zu
einer zul. Achslast von 1040 kg. Eine erhdhte zulassige Achslast bei Anhangerbetrieb (siehe Ziff. 33
zu Ziff. 16 h bzw. Feld 22 zu Feld 7.1-8.3 in den Fahrzeugpapieren) ist zu beachten.

AO1 Der vorschriftsméRige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten

Sachverstandigen oder Prifer fir den Kraftfahrzeugverkehr oder einen
Kraftfahrzeugsachverstandigen oder einen Angestellten nach Nummer 4 der Anlage Vlllb zur StvZO
auf einem Nachweis entsprechend dem im Beispielkatalog zum 8§19 StVZO verdoffentlichten Muster

bescheinigen zu lassen.

A02  Wird eine in diesem Gutachten aufgefiihrte Reifengréf3e verwendet, die nicht bereits in den
Fahrzeugpapieren (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung | oder COC-Papier) genannt ist,
so sind die Angaben Uber die ReifengréRe in den Fahrzeugpapieren (Fahrzeugschein bzw. -brief,
Zulassungsbescheinigung 1) durch die Zulassungsstelle berichtigen zu lassen. Diese Berichtigung ist
dann nicht erforderlich, wenn die ABE des Sonderrades eine Freistellung von der Pflicht zur
Berichtigung der Fahrzeugpapiere enthélt.
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GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach 8§22 StvZO Q

Prufgegenstand PKW-Sonderrad 15 x 6 J x 15 H2 Typ MAM ST9-601 ]
Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T e sand Geoup

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung)

Seite 4 von 8

AO4  Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragféhigkeiten der zu
verwendenden Reifen, mit Ausnahme der M+S-Profile, sind den Fahrzeugpapieren (Fahrzeugbrief
und -schein, Zulassungsbescheinigung I) zu entnehmen. Ferner sind nur Reifen eines
Reifenherstellers und achsweise eines Profiltyps zuldssig. Bei Verwendung unterschiedlicher
Profiltypen auf Vorder- und Hinterachse ist die Eignhung fur das jeweilige Fahrzeug durch den Reifen-
oder Fahrzeughersteller zu bestatigen. Diese Bestéatigung ist vom Fuhrer des Fahrzeugs mitzufihren.

AO05 Das Fahrwerk und die Bremsaggregate mussen, mit Ausnahme der in der entsprechenden
Auflage aufgefuhrten UmristmalRinahmen, dem Serienstand entsprechen. Die Zulassigkeit weiterer
Veranderungen ist gesondert zu beurteilen.

AO08  Wird das serienmalige Ersatzrad verwendet, soll mit maRiger Geschwindigkeit und nicht
langer als erforderlich gefahren werden. Es missen die serienmaRigen Befestigungsteile verwendet
werden. Bei Fahrzeugen mit Allradantrieb darf nur ein Ersatzrad mit gleicher Reifengrof3e bzw.
gleichem Abrollumfang verwendet werden.

A09 Die Bezieher der Sonderrader sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfllldruck zu beachten ist.

Al2 Die Verwendung von Schneeketten ist nicht zulassig.

A13 Es durfen nur feingliedrige Schneeketten, die nicht mehr als 15 mm einschlie3lich
Kettenschloss auftragen, an der Vorderachse verwendet werden.

Al15  Zum Auswuchten der Sonderrader konnen wahlweise Klammer- oder Klebegewichte
verwendet werden. Werden an der Felgeninnenseite Klebegewichte verwendet, so ist bei der Auswahl
und Anbringung der Klebegewichte auf einen Mindestabstand von 2 mm zum Bremssattel zu achten.

A23 Es sind nur schlauchlose Reifen und Gummiventile zulassig, die den Normen DIN, E.-T.R.T.O
oder Tire and Rim entsprechen. Die Ventile missen fur die vorgeschriebenen Luftdriicke geeignet
sein und durfen nicht Gber den Felgenrand hinausragen.

A33 Es durfen nur feingliedrige Schneeketten, die nicht mehr als 12 mm einschlie3lich
Kettenschloss auftragen, an der Vorderachse verwendet werden.

A39 Es durfen nur feingliedrige Schneeketten, die nicht mehr als 11 mm einschlie3lich
Kettenschloss auftragen, an der Vorderachse verwendet werden.

A58 Rad-Reifen-Kombination(en) nicht zulassig an Fahrzeugen mit Allradantrieb.

A63 Die Verwendung von Schneeketten ist nur zulassig, wenn der Fahrzeughersteller diese fir die
Fahrzeugausfiihrung/Reifengrof3e freigegeben hat. Die Hinweise des Fahrzeugherstellers sind zu
beachten (siehe Betriebsanleitung/Handbuch).

A90 Es durfen nur feingliedrige Schneeketten, die nicht mehr als 9 mm einschlief3lich
Kettenschloss auftragen, an den laut Betriebsanleitung daftir vorgesehenen Achsen verwendet
werden.

BO3 Die Zulassigkeit der Sonderrader ist nicht gepruft fur Fahrzeuge, die serienmaRig
ausschlieBlich mit gréReren und/oder breiteren Serienrddern fir Sommerbereifung (nicht M+S Reifen)
ausgerustet sind (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung I, COC-Papier oder
Bedienungsanleitung).

B83  Sonderrad nur zulassig an Fahrzeugausfiihrungen mit Bremsscheibendurchmesser
max. 283x26 mm an Achse 1.
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GUTACHTEN zur ABE Nr. 49124 nach 8§22 StvZO Q

Prufgegenstand PKW-Sonderrad 15 x 6 J x 15 H2 Typ MAM ST9-601 ]
Hersteller Keskin Tuning Europa GmbH T e sand Geoup

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55080312 (1. Ausfertigung)

Seite 5 von 8

C24  Diese Rad-/Reifenkombination gilt nur fir Fahrzeugausfiihrungen mit einem Wendekreis von
9,6 m bzw. 3,25 Lenkradumdrehungen von Anschlag zu Anschlag. Werkseitige Ausriistung
ausschlieBlich mit 5,5x14, ET24 (z.Zt 1,1i (44kW); 1,4i (54 kW); 1,4 Hdi (50kW)).

C25 Diese Rad-/Reifenkombination gilt nur fir Fahrzeugausfiihrungen mit einem Wendekreis von
10,7 m bzw. 2,8 Lenkradumdrehungen von Anschlag zu Anschlag. Werkseitige Ausristung wahlweise
mit 5,5x14, ET24 und 6,0x15, ET27 bzw. 6,0x16, ET27 (z.Zt. 1,4i (54kW); 1,6i (80kW); 1,4 Hdi
(50kW)).

C35 Diese Rad-/Reifenkombination gilt nur fir Fahrzeugausfiihrungen mit einem Wendekreis von
11,29 m bzw. 2,8 Lenkradumdrehungen von Anschlag zu Anschlag. Werkseitige Ausriistung mit
6,0x15, ET27 bzw. 6,0x16, ET27 (z.Zt. 1,4i Automatik ww. 5-Gang (49 bzw. 54kW), 1,4i 16V (65 kW),
1,6 16V (80 kW), 1,4HDi 16V (66 kW), 1,6HDi (80 kW) und 1,4HDi (50 kW) mit "Exclusive-
Ausstattung").

Car Die Rad/Reifen-Kombination ist zulassig fur Fahrzeugausfihrungen der Aufbauart
Kombilimousine (Avant, Break, Caravan, Kombi, Station-Wagon, Tourer, Turnier, Touring,..).

Cbo Die Rad/Reifen-Kombination ist zulassig fur Fahrzeugausfihrungen der Aufbauart Cabriolet,
Roadster.

Flh Die Rad/Reifen-Kombination ist zuléssig fur Fahrzeugausfihrungen der Aufbauart FlieBheck
(3-tlirig und 5-tiirig).

G03  Weicht der Abrollumfang dieser Reifengré3e von den Abrollumfangen der serienméaRigen
Reifengrof3en (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung |, COC-Papier oder
Bedienungsanleitung) ab, ist der Nachweis zu erbringen, dass die Anzeige des
Geschwindigkeitsmessers und Wegstreckenzéhlers innerhalb der Toleranzen (75/443/EWG, ECE-
R39, § 57 StVZO) liegt. Wird die Anzeige angeglichen, sind die in den Fahrzeugpapieren (u. a.
Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung | oder COC-Papier) eingetragenen Reifengréf3en zu
Uberprufen.

G09 Ist die ReifengroRe 175/70R14, 185/65R14, 195/55R15 oder 205/45R16 keine der
serienmaRigen ReifengrofRen (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung I, COC-Papier oder
Bedienungsanleitung), so ist der Nachweis zu erbringen, dass die Anzeige des
Geschwindigkeitsmessers und Wegstreckenzahlers innerhalb der Toleranzen (75/443/EWG, ECE-
R39, 8 57 StVZO0) liegt. Wird die Anzeige angeglichen, sind die in den Fahrzeugpapieren (u. a.
Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung | oder COC-Papier) eingetragenen Reifengréf3en zu
Uberprufen.

G64  Bei Fahrzeugen mit ausschlieBlich 175/65R14 Serien-Bereifung (u. a. Fahrzeugschein,
Zulassungsbescheinigung |, COC-Papier oder Bedienungsanleitung), ist der Nachweis zu erbringen,
dass die Anzeige des Geschwindigkeitsmessers und Wegstreckenzahlers innerhalb der Toleranzen
(75/443/EWG, ECE-R39, § 57 StVZO) liegt. Wird die Anzeige angeglichen, sind die in den
Fahrzeugpapieren (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung | oder COC-Papier)
eingetragenen Reifengréen zu tberprifen.

Kla  Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschirze und des Kotfliigels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 0°bis 30°vor Radmitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal
maoglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), in dem oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim - Kénigsberger Stral3e 20d - D-67245 Lambsheim
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K1b Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen des Kotfliigels oder durch Anbau von
dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 0°bis 50°hinter Radmitte herzustellen. Die gesamte
Breite der Rad-/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal méglichen Betriebsmafes
des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), in dem oben genannten Bereich abgedeckt
sein.

Klc Die Radabdeckung an Achse 1 ist durch Ausstellen der Frontschiirze und des Kotfliigels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 30°vor bis 50°hinter Radmitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal
mdglichen Betriebsmales des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), in dem oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

K25 Durch Nacharbeit der Kunststoffinnenkotfliigel an der Vorderachse im Bereich des
Motorschutzes ist eine ausreichende Freigangigkeit der Rad-/ Reifenkombination herzustellen.

K2b Die Radabdeckung an Achse 2 ist durch Ausstellen der Heckschiirze und des Kotfliigels oder
durch Anbau von dauerhaft befestigten Karosserieteilen im Bereich 0°bis 50°hinter Radmitte
herzustellen. Die gesamte Breite der Rad-/Reifenkombination muss, unter Beachtung des maximal
maoglichen Betriebsmalles des Reifens (1,04 fache der Nennbreite des Reifens), in dem oben
genannten Bereich abgedeckt sein.

K41 An Achse 1 ist durch Nacharbeiten der Radhausausschnittkanten eine ausreichende
Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen.

K42 An Achse 2 ist durch Nacharbeiten der Radhausausschnittkanten eine ausreichende
Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustellen.

K6i An Achse 2 sind die in das Radhaus ragenden Kanten der Heckschiirze auf einer Lange von
100 mm bis auf die Innenkontur des umgelegten Radlaufes folgend zu kiirzen.

Kér An Achse 2 sind die Radhausausschnittkanten im Bereich 300mm vor bis 200mm nach
Radmitte vollstandig umzulegen.

Lim Die Rad/Reifen-Kombination ist zuléassig fur Fahrzeugausfihrungen der Aufbauart Limousine.
M+S  Diese Reifengrof3e ist nur zuldssig als M+S-Bereifung.

001 Nicht zulassig fur Fahrzeugausfiihrungen mit Bremsscheibendurchmesser 302mm
an Achse 1.

R0O9  Diese ReifengrofRe ist nur zuldssig, wenn sie bereits als Serienbereifung freigegeben ist
(Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung | oder COC-Papier).

R37  Diese Reifengrol3e ist nicht gepruft fur Fahrzeuge, die serienm&Rig ausschlie3lich mit
gréReren und/oder breiteren ReifengréRen (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung |, COC-
Papier oder Bedienungsanleitung) ausgeristet sind.

S01  Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitgelieferten Befestigungsmittel Nr. SO1
(siehe Seite 1) verwendet werden.

S02  Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitgelieferten Befestigungsmittel Nr. S02
(siehe Seite 1) verwendet werden.

S03  Zur Befestigung der Sonderrader dirfen nur die mitgelieferten Befestigungsmittel Nr. SO3
(siehe Seite 1) verwendet werden.
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T82 Reifen (LI 82) nur zulassig fur Fahrzeuge mit zul. Achslasten bis 950 kg (Fzg.-Schein, Ziff. 16
bzw. Zulassungsbescheinigung Feld 8).

T83 Reifen (LI 83) nur zuladssig fir Fahrzeuge mit zul. Achslasten bis 974 kg (Fzg.-Schein, Ziff. 16
bzw. Zulassungsbescheinigung Feld 8).

X22 Diese Reifengrof3e ist nicht zulassig bei Fahrzeugen mit serienmafiger Reifengrole
175/65R14 (u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung I, COC-Papier oder
Bedienungsanleitung).

X24 Diese Reifengrofe ist nur zulassig bei Fahrzeugen mit serienméafiger Reifengrof3e 185/60R15
(u. a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung |, COC-Papier oder Bedienungsanleitung).

Y84  Die Sonderréader sind nur an 3-tirigen Fahrzeugausfihrungen zulassig.

Y85 Die Sonderrader sind nur an 5-tiirigen Fahrzeugausfuhrungen zulassig.

Z14 Diese Rad-Reifen-Kombinationen sind nur zuléassig bei Fahrzeugen mit 14-Zoll-Serien-
Reifengrof3en (u.a. Fahrzeugschein, Zulassungsbescheinigung I, COC-Papier oder
Bedienungsanleitung).

Prufort und Prifdatum

Die Verwendungsprifung fand am 28. September 2012 in Lambsheim statt.

Hinweise zum Sonderrad

Stahl-Sonderrad mit 18 runden Luftungséffnungen. Radschiissel und Felgenbett sind mit 4
Schwei3nahten (Lange 100 - 110 mm) verschweif3t.
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Prufergebnis

Aufgrund der durchgefiihrten Prifungen bestehen keine technischen Bedenken 0.g. Sonderrader
unter Beachtung der Auflagen und Hinweise zu verwenden.

Die in diesem Gutachten aufgefiihrten Fahrzeugtypen entsprechen auch nach der Umristung den
heute gultigen Vorschriften der StVZO. Das Gutachten verliert seine Gultigkeit, wenn sich
entsprechende Bauvorschriften der StVZO andern oder an den Kraftfahrzeugen Anderungen
eintreten, die die Begutachtungspunkte beeinflussen.

Das Gutachten umfasst Blatt 1 bis 8 und gilt fiir Sonderrader ab Herstellungsdatum Mai 2012.
Der Technische Dienst Typpriifstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile der TUV Rheinland Kraftfahrt GmbH,
Am Grauen Stein, 51105 Kdln ist mit seinem Ingenieurzentrum Technologiezentrum Typprifstelle,

Lambsheim fir die angewendeten Prifverfahren vom Kraftfahrt-Bundesamt entsprechend EG-FGV fur
das Typgenehmigungsverfahren des KBA unter der Nummer KBA-P 00010-96 benannt.

Lambsheim, 28. September 2012

Tufan 00185350.D0C

Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim - Kénigsberger Stral3e 20d - D-67245 Lambsheim



Hinweisblatt ,Radabdeckung*

Die nachfolgenden Bilder stellen schematisch dar, wie und an welchen Stellen die Radabdeckung mit
Hilfe von Zusatzleisten (schraffiert), die im Fachhandel (auch als Meterware) in verschiedenen Breiten
erhéltlich sind, gem. den Auflagen

Kla, K1b, Klc und
K2a, K2b, K2¢

hergestellt werden kénnen. Die Zusatzleisten sind dauerhaft an die &uferen Kotfligelkanten zu
kleben.

Vorderachse

iz i

Auflage ,K1a" Auflage ,K1b“ Auflage ,K1c"

Beispiel fur eine Leiste im Beispiel fur eine Leiste im Bereich | Beispiel fir eine Leiste im
Bereich 0°bis 30°vor der 0°bis 50°hinter der Radmitte Bereich von 30°vor bis 50°
Radmitte hinter der Radmitte

_ Hinterachse

Auflage ,K2b" Auflage ,K2a" Auflage ,K2c"
Beispiel fir eine Leiste im Beispiel fir eine Leiste im Bereich | Beispiel fir eine Leiste im
Bereich 0°bis 50°hinter der 0°bis 30°vor der Radmitte Bereich von 30°vor bis 50°

Radmitte hinter der Radmitte




Keskin-Tuning Europa GmbH-Carl-Benzstr.22-24 67227 Frankenthal

Radbeschreibung, Typ MAM ST9-6015

1. Allgemeine Angaben

Radtyp: MAM ST9-6015

Abmessung: 6,0Jx15H2

Zeichnungs-Nr.: MAM ST9-6015

Reifenart: schlauchlos

Schneeketten: nach Angaben der TUV Rheinland Group

2. Verwendungsbereich

| Ausfiihrung | PC | Zur Verwendung an | Peugeot, Citroen

3. Abmessungen und sonstige Daten:

Radtyp/Ausfiihrung Einpresstiefe Mittenloch Lochkreis Lochzahl

MAM ST9-6015/ PC 23 65,1 108 4
Plan- und Rundlauf: max. 0,7 mm
Felgenbett: nach E.-T.R.T.O.
Art der Ventile: Gummiventile DIN 7780
Auswuchtgewichte: nach Angaben der TUV Rheinland Group
4. Zubehor
Nabenkappe: nach Angaben der TUV Rheinland Group
Radbefestigungsmittel: nach Angaben der TUV Rheinland Group
Anzugsmoment der Radschrauben
bzw. Radmuttern: nach Angaben der TUV Rheinland Group

Keskin Tuning Europa GmbH  Verkauf Fon: +49 (0) 6233 /32 76 060 Amtsgericht Ludwigshafen HRB62620 Commerzbank Ludwigshafen
Carl-Benz str.22-24 Fax: +49 (0) 6233 /32 76 061 Geschéftsfiihrer: Ali Haydar Karabacak BLZ: 545 400 33

Versand Fon: +49 (0) 6233 /32 76 82 Steuer Nr.: 15/654/1007/8 KTO-Nr: 206 555 500
67227 Frankenthal Buchh: Fon: +49 (0) 6233 / 32 76 180 Ust-Idf-Nr.: DE 277584779 BIC: COBADEFF545
Es gelten unsere AGB IBAN: DE80545400330206555500
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Internet: www.keskin-tuning.com



Keskin-Tuning Europa GmbH-Carl-Benzstr.22-24 67227 Frankenthal

5. Konstruktion

Aufbau: einteiliges Rad

Merkmale: asymmetrisches Tiefbett, Radschiissel mit Liiftungs6ffnungen
(Stahlscheibenrad gepresst, gerollt und geschweif3t)

Anzahl Liiftungslocher: 18
Liftungsoffnungen[lxb (R)]: @30 mm

Werkstoff: Felgenbett Materialdicke: 3 mm
Radschiissel Materialdicke: 4,5 mm

Werkstoff-Analyse: Felgenbett: BG380CL Radschiissel: DP590

Si: <0,10% <0,60%

C: <0,12% <0,10%

S: <0,015% <0,020%

P: <0,025% <0,10%

Mn: 0,5-1,20% <1,7%
Rest: Stahl
Sonderbehandlung: keine
Gewicht eines Priifrades: 9,7kg
Festigkeitswerte: Felgenbett: BG380CL ~ Radschiissel: DP590
Dehngrenze: Rpy,= =260 MPa > 330 MPa
Zugfestigkeit: Rp,= 380 - 480 MPa > 590 MPa
Bruchdehnung: A= >32% >22%
Schweisswerkstoff: ER50-6, Drahtdurchmesser 1,2 mm
Werkstoff-Analyse: Festigkeitswerte:
C: 0,06-0,15% Dehngrenze: Rpo,= >420 MPa
Mn: 1,40-1,85% Zugfestigkeit: Rpn= =500 MPa
Si: 0,80-1,15% Bruchdehnung: A= >22%

P: <0,025%
S: <0,035%
Cu: <0,50%

Rest:  Stahl
Keskin Tuning Europa GmbH  Verkauf Fon: +49 (0) 6233 /32 76 060 Amtsgericht Ludwigshafen HRB62620 Commerzbank Ludwigshafen
Carl-Benz str.22-24 Fax: +49 (0) 6233 /32 76 061 Geschéftsfiihrer: Ali Haydar Karabacak BLZ: 545 400 33
Versand Fon: +49 (0) 6233 /32 76 82 Steuer Nr.: 15/654/1007/8 KTO-Nr: 206 555 500
67227 Frankenthal Buchh: Fon: +49 (0) 6233 /32 76 180 Ust-Idf-Nr.: DE 277584779 BIC: COBADEFF545
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Keskin-Tuning Europa GmbH-Carl-Benzstr.22-24 67227 Frankenthal

6. Beschreibung der Réaderfertigung

Vorziehen der Platine - Stiilpen mit Struktur-Vorform - Formziehen und
Prédgen - Stanzen der Beliiftungs6ffnungen mit Prdgen der Schnittkanten

Zuschnitt, Vorrollen und Verschweiflen der Platine - Verjiingen des
Felgentiefbetts durch Rolldriicken

- Rohherstellung: Radschiissel:
Felgenbett:
- Warmebehandlung: entfallt
- Fertigbearbeitung:
SchweiBnéhte:
- Entgraten
- Lackieren: Phosphatieren

Verschweil3en der Radschiissel mit dem Felgenbett

4 x 100 (+10/-0) mm

E-Coating (elektrophoretisches kathodisches Tauchlackierverfahren)
Elektrostatische Pulver-Polyester Beschichtung bei 160°C - 200°C eingebrannt

7. Korrosionsbestindigkeit des Materials

Gegen Witterungseinfliisse:  gut
Gegen Meerwasser: gut

8. Qualitatskontrolle

- Kontrolle der Werkstoffzusammensetzung:

- Werkstoffpriifung des Rohlings:

- Werkstoffpriifung am fertigen Rad:

Keskin Tuning Europa GmbH  Verkauf Fon: +49 (0) 6233 /32 76 060

Carl-Benz str.22-24 Fax: +49 (0) 6233 /32 76 061
Versand Fon: +49 (0) 6233 /32 76 82

67227 Frankenthal Buchh: Fon: +49 (0) 6233 /32 76 180

eMail: info@keskin-tuning.com

Internet: www.keskin-tuning.com

Spektralanalyse 1-mal pro Charge

Uberpriifung der SchweiBnihte 5/ pro 1000 Schweil3-
Charge

- Abrollpriifung 1/100.000

- SchweiBindhte 1/30.000

- Festigkeit Schweifinaht 1/20.000
- Unwucht 5/100

- Hohen-, Seitenschlag 100 %

- Sichtkontrolle 100 %

Amtsgericht Ludwigshafen HRB62620 Commerzbank Ludwigshafen
Geschéftsfiihrer: Ali Haydar Karabacak BLZ: 545 400 33

Steuer Nr.: 15/654/1007/8 KTO-Nr: 206 555 500

Ust-Idf-Nr.: DE 277584779 BIC: COBADEFF545

Es gelten unsere AGB IBAN: DE80545400330206555500



Keskin-Tuning Europa GmbH-Carl-Benzstr.22-24 67227 Frankenthal

- Lack: - Dicke 1-mal pro Schicht
- Hérte 1-mal pro Schicht
- Adhésion 1-mal pro Schicht
- Zahigkeit 1-mal pro Schicht
- Sichtkontrolle alle 15 min.

Mafkontrolle am fertigen Rad: Malkontrolle mit 3D-Mefmaschine, alle Spezifikationen
und Mafle
Endkontrolle: 100 %, Kennzeichnung, visuell

9. Hersteller und Vertrieb

Keskin Tuning Europa GmbH
Carl Benz Str. 22-24

67227 Frankenthal
Deutschland

10. Fertigungsbetriebe der Leichtmetallrider
Rohherstellung, Fertigbearbeitung, Lackierung und Kontrolle:

SHANDONG XINGMIN WHEELCO.,LTD
THE ECONOMIC DEVELOPMENT
ZONE

LONGKOU; SHANDONG; CHINA

Frankenthal, den 27.September.2012

Keskin Tunjing
Eurgpa GmbH
Carl Be,;%z, Str. 22 - 24
672277 Frankenthal

Hayaﬁn@"eser, '
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[i[no.3m]A]B]
4-2145%5EQS
[i[nosm[A]B]
production
date(disc)
size

production batch

wheel size

version NO.

*:Special Characteristrics production date(rim)

EQS:Equally Spaced

Overall Product Remarks And Requirements
A. Rim dimensions and rim contours conform to the ETRTO-2004
The bead seat profile is H2
B.Welding requires:full,smooth,high-strength,clean,no bubble,no missing and
no deflection.
C.No burs allowance between rim and valve aperture
D.Painting:T?4 QC/T484-1999,Top coat color will meet customer's
requiremen
E.RIM Stamp:MAM GERMANY 15X6J WEEK YEAR BATCH NO. MAM ST9 6015410823651 PC SHIFT NO. ;
F.Rim mark height:5mm,disk mark height:3.5mm
G.All markings punched
H.Load:500Kg
Test standard:STVZO
Test load:
cornering:2260N.m life cycles260000
1507N.m lifggeycles2600000
radial:under the'force of 1125kg, the test width is 1000km
I.Standard dynamic balance<500g.cm(24g).
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SHANDONG XINGMIN WHEEL CO., LTD.
MATERIAL INSPECTION REPORT NO
KA LAY it .
SUPPLIER BENGANG STEEL PLATES CO., LTD BATCH NO. A120413091S
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e AR ‘
MECHANICAL PROPERTIES INSPECTION
F 5635 H PRk A8 W EL HLITUH) 5E
NO. INSPECTION ITEM REQUIRED STANDERD TEST RESULTS INDIVIDUAL REPORT
PR Mpa - o
1 TENSILE STRENGTH Mpa 380-480 431 qualified
2% < P,
2 ELONGATION % =32 36 qualified
2 ih180° ) s
3 BEND 180° no crackle good qualified
INSPECTOR . FINAL REPORT ot
&= IR L A
CHEMICAL ANALYSIS INSPECTION
f?% g8 10 H FriftEE sk iRUKTEN B LA
NO. INSPECTION ITEM REQUIRED STANDERD TEST RESULTS INDIVIDUAL REPORT
1 G <0.12 0.07 qualified
2 81 <0. 05 0. 02 qualified
3 Mn 0. 05-1. 20 0. 84 qualified
4 R <0. 030 0.01 qualified
5 S Afighgégn 0. 006 qualified
W 5 oo g Wi -
INSPECTOR frangl g8 FINAL REPO@:};M,q f el

%U:{’EIEJ\

P

APPRROVED BY Sunmln/hl




= ~ LB REN LR85
2&%@*&1‘?%@3\%55@% j FII‘_?:] )Jl \i i _I/IE EU% :Fb No. 18, Gangtie Road, Pingshan Distrct
BenXi LiaoNing Province P.R.China
BENGANG STEEL PLATES CO., LTD PRODUCT QUALITY CERTIFICATE H19%:0414-7828933 M4 : 117000
BX STEEL s i o TEL:0414-7828933 PC:117000
KA "R g oL JL-014 00 <A G441
BPEHR | e NS PR
o 1o | REEMRGKHERRAR i A AN
. _ RAEEMEE EWRHE '
L%’%ﬁg \ LR R B e 4 B 22 ) DISPLIST No. AHD12040604 CERTIFICATE NO. 120410H0239
BAREAMF s BPHRS TGRS
s BX 55-2012 ; A RE YRR B o .| 6SD00625 it DH12040011001
HRFh RERA iz H TEB$ B #A
Grade e DELIVERY STATE el SHIPPING DATE i ISSUE DATE 2770{?{01}117177”_ o
mK B ! Ep D
N | AU R AL /¢ | 1/0 - 4638695 L e
‘ ST B #k% MATERIAL DESCRIPTION 65> CHEMICAL COMPOSITION % BRI *%1 &
| T
WA wmeme | #E | w4 i mp km ww ER | C|sifm | e |s s foe B
ITEM COIL NO. | HEAT No. CLASS THICK WIDTH  LENGTH QTY WEIGHT 2 2 2 3 s =3 RelL | RM A d=0. 5a —
No. ; NO. t X10 | X10 | X10 | X10 | X10 | X10 N2 | % i
12 5] s0] 30] 25| 15 260 380(32.0 S
SPECIFICATION wax] wax] 120 max| max| mIn MIN| 480 MIN
24 |A120413091S | 1242385 1 3. 000mm*1350mm*C 1] 19.3400 8 1| 86 10 5 39 357 442/35.0, OK ;
|
|
| |
\ r
| |
|
i TOTAL: | 1| 19.340
*Al JOARSERE  YIELD STRENGTH
*A2 PLHPREE  TENSILE STRENGTH
VERe| *A3 K ELONGATION
*Bl Z# BENDING .
NOTES | 4% 1=8#% % CLASS 1=ELIGIDILIT
VISUAL INSPECTION(SURFACE) AND DIMENSION CHECK : OK
BAEAARRITSFE G, WEARERATHE X%, HFERFEMEZ ER. 5}
~ SURVEYOR TO WE HEREBY CERTIFY THAT MATERIAL DESCRIBED HEREIN HAS BEEN MANUFACTURED AND TESTED WITH SATISFACTORY RESULTS IN ACCORDANCE WITH *21: ik R [pb
THE STANDARD TECHNIQUE BX Steel Quality Maniement Center
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ARE EMERREERAR

INNER MONGOLIA BAOTOU STEEL UNION CO.,.LTD

7= i R BE B
CERTIFICATE OF INSPECTION

EVTFIRER] 47 ¥4 MRESHRRROARATREEENER

FUE %45 CERTIFICATENO: BZ552550-M1

BAOGANG GROUP PRODUCTOR:COMPACT STRIP PRODUCTION PLANT OF INNER MONGOLIA BAOTOU STEEL UNION CO.,LTD

0395 RECORD NO:

JL/228 GC-7101 02

IR

LA A P B BT ki 12]B362F-12011 BE G
Customer Contract's No Production
Wk AL )7 R&EEM
Purchaser B0 h R AR AT HB Arrival Station BT Date Of Delivery 2012-05-30
wes | @m | R e . RRRR  aw | me | e e
Material Description| Chemical Composition % Impact Test Tensile Test
EE | c|si|Mn| P | S |Alt]| N W () R HEAEE ~
Coil No | Grade J;E BE (W) - l_ 2 & AL Impact Energy Ys TS o8 Bleg:l HRB Train Specification
Thick|Width [INM.@] Tt | Ni [Co | Cr | V| B |Nb P17 T 7 T 3 N/mm2 T No.
125383902100] DP590 | 4.5 | 1500 | 28.12 |©:068]0.430] 1.65 [0.009F0.0020.023 1® 3 | 25 | ok R |BGZI 562-2008
At (Total) BHE (Net Weight): 28.12 I (Ton) HE (Quantity): 1 #  (Coil)
& HB

WCRI7™ 5 5 3 R AR AT 3K (ﬂiﬁ%ﬁiﬁiﬂlwiﬁﬂﬁ)&hﬁﬂﬁéﬁﬂﬁlﬂﬂﬁ Wi B, BRAEUATIHN, BRRE

Remmarks Z HBRAAMFEANT AR BELRREHEM 2 (BWER) E=AAN. RELARHERE-AATE 1341128
W (KE) SEATASBESNRLBERERIEBER, ANBEAR. RE. REEHBEOE. EPATLE, KBH i; {HE! &5
75 E RO R e = R RR B B A EE R B ,_{%
RERIFHIE: 0472-2189196 2189120 ffn i ﬁ ﬁ%\
ARSI BBF
TEARS R :  2012-06-12 HEA: ZEE_ BERN: ARGAMMKEREARATWREESE HIW: (F1W)
Date Of Print: Lister:

Check Company: Page No:
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L 2R 2% B0 B B 43 A P W) 4 e 26 4
SHANDONG XINGMIN WHEEL CO. s HLlDs
MATERIAL INSPECTION REPORT NO
SKAL LAY - it - )
SUPPLIER INNER MONGLIA BAOTOU STEEL UNION CO., LTD BATCH NO. 125383902100
Pl . I
DATE OF PRODU(,:TION o FURNACE NO.
pS - SItRe LR N Sampling
SPECIFICATION e TREGTRE INSPECTION STATUS inspection
P A 56 A 4 )
TEXTURE OF MATERIAL Lt INSPECTION BASIS venizol plen
B o585 H 3 .
WEIGHT 28 12t INSPECTION DATE S
15 Re A W
MECHANICAL PROPERTIES INSPECTION
75 5610 H FrUEZEsK voRUEEER PRI 5E
NO. INSPECTION ITEM REQUIRED STANDERD TEST RESULTS INDIVIDUAL REPORT
PR Mpa - . i
1 TENSILE STRENGTH Mpa =580 675 qualified
% _ "
2 ELONGATION % =22 31 qualified
2 h180° iyl
3 BEND 180° no crackle good qualified
5 5 Liwei Bk ualified
INSPECTOR FINAL REPORT L
R R LA
CHEMICAL ANALYSIS INSPECTION
e PoL o= FrUEEE K A HLITUHA
NO. INSPECTION ITEM REQUIRED STANDERD TEST RESULTS . INDIVIDUAL REPORT
1 G <0. 10 0.07 qualified
2 Si <0. 60 0.44 qualified
3 Mn =1.70 1. 64 qualified
4 P <0. 030 0.01 qualified
5 S qualified
INSPECTOR

B




Ay TUVRReinlangd”

Procizedy Sighs,
Test Program for Special Wheels Steel Disk Wheels for Passenger Cars
(according to § 30 StVZO)
order no.: from (date}: customar: manufacturer: whael type: wheol size;
113 000 0320 2012-07-03 Keskin Tuning Europa GmbH XingMin $T9-6015 6x15
DESIGN WELDING
DESIGN + WEIGHT required actual WELDING SEAM required actual
NQO. OF VENTILATION MOLES: 18 18 NO. OF WELD SEAMS: 4 4
VENTILATION HOLE SIZE [@): 30 30 LENGTH fmm]: 100 +10/-0 /ﬁ s 1087108/ 110/ 108
WHEEL WEIGHT [kg]: ,42”\ 8,7 9,612 POSITIONS:  evenly distributed oK
rrrarr—
DISK MATERIAL DP590 /N RIM MATERIAL BG380CL
THICKNESS: required actual THICKNESS: required actual
{mm] 4,50 4,45 ,'2‘1 [rrm] 3,00 3,00
MATERIAL ANALYSIS: required actual MATERIAL ANALYSIS: required actual
8k £0,60% 0,45 é‘: Si: 20,10% 0,02
c: £0,10% 0,08 e £ 0,12% 0,09
/NS £0,020% <0,001 /s £0,015% 0,005
g\’“ P £0,10% 0,011 /2N P S0,025% 0,015 Revision index
M £1,70% 1,63 Mn:  0,5-1,20% 0,88 A
REST:  Steel REST:  Steel A
ENGTH VAL : - ol STRENGTH VALUES: - /2: ‘_\ - carrect re-measured value
STRENGTH UES required actual RE required actual - Correct to new values given by Sep. 4th, 2012
/ﬁ\ YIELD STRENGTH Rp02 2330 Mpa 415 YIELD STRENGTH Rp0,2 2260 Mpa 290 applicant
éi ELONGATION A = 22% 30,5 ELONGATION Al = 32% 43,5 .-_’1'} changed disk material Aug. 27th, 2012
TENSILE STRENGTH Rm: 2590 Mpa 620 TENSILE STRENGTH Rm: 380-480 Mpa 385 — originated Aug. 22nd, 2012
taken frem raw material bateh taken from raw material batch rev, reason date
2012/08/20 - M. Wang approved: 2012/08/22 P. Schneider
date / signature date signature

[Dyyyy/mmidd ! enginoor]

rev. status: 2011-11-01
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